Une vraie révolution pour les onduleurs

Aprie Mabouliesoment de irede ang do recharchos, nous sommas Torse
de vous présenier le boul premier systéme de régulation du tuilage.
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Le systeme peut s'installer en trois phases

Premiére phase :

La mesure du tuilage en ligne

Mous ajoutons deux capteurs par
recepteur, les signaux etant traités dans
une corte processeur propridtaire
dédiée aux calculs,

- Aucune modification de la machine.

- Encembrement réduit,

- Installation en une journée

Deuxiéme phase : %E;-‘.__.i'l'iﬁ"'_--_'ﬂT
Acquisition des données de production, -

des réglages machine et des
températures/humidités a dif férents
endroits de la machine

Les donnees stockees 4 lohg terme
permeftent entre autres

- Le caleul des paramitres de réglage | e N—— 1
pour chnque praduction UmLl e E
- La génération d'alarmes qualité, Foreim i

- La réalization de synoptiques, tendances et de pages d'historigues.

Trolsiéme phase

Lo régulation du tuilage.

Le systeme va compiler toutes les donnédes
acquises en phases 1 et 2 pour fournic, en
fonction de la fabrication en cours, les
meilleurs régloges initiux afin d obtenir
rapidement le tuilege souhaité,

Les pages de statistiques et de calculs vent
permettre également de déterminer
I'influence de chogue varigble sur le tuiloge
et de déterminer les meilleures compositions
pour une qualité donnée.

La régulation proprement dite infervient une fois que lo maching est bien
réglée, Pour corriger le tulloge résiduel nous cherchons d modifier |'écart
dhumidité entre |e recta et le verso

L'optimisation fait intervenir une coscade 4 trois niveoux de réquiation :
Tuiloge -» température des faces recto et verso -» embarroges.




