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Jauge ACA Viscosite Structurelle/Non-
AL Structurelle

La courbe de viscosité de la sauce de couchage est divisée en deux
grandes catégories :

e laviscosité structurelle

e laviscosité non-structurelle.

Dans ces deux catégories, il existe différentes forces qui opposent une
résistance a 1'écoulement (viscosité). Si la viscosité est structurelle,
alors l'interaction entre les particules et la viscosité de la phase
aqueuse sont les principaux facteurs influencant celle-ci. C'est dans ce
domaine que les épaississants et les modificateurs de rhéologie ont
normalement le plus d'effet.

La viscosité non-structurelle est en revanche principalement
déterminée par la physique pure, car l'interaction chimique et les
structures sont détruites par des forces de cisaillement élevées. En
conséquence, la teneur en solides et le tassement des particules sont les
principaux facteurs qui influencent la viscosité a ce stade de la courbe
d'écoulement. Ce principe de base est bien expliqué dans la diapositive
ci-apres.
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Les deux catégories sont présentes dans le processus de couchage. La viscosité non-structurelle est
tres importante lors de la phase de dosage ou le poids et I'uniformité de la couche sont créés. Cette
partie est essentielle pour la runabilité de la coucheuse car les charges d’application des lames et
des crayons sont régies par des forces hydrodynamiques. S'il y a des problemes rhéologiques a ce
stade, la runabilité et la qualité de la dépose sont médiocres (rayures, griffures, bandes, etc...).
Méme les recettes standard fluctueront et causeront des problemes de temps a autre, car la
distribution granulométrique des pigments et du latex n'est pas toujours uniforme. D'autre part, si
la distribution granulométrique globale est optimisée, il est possible d'augmenter la teneur en
matieres solides, ce qui présente d'énormes avantages économiques.

Revenons aux méthodes de mesure a taux de cisaillement élevé. Par exemple, certains appareils
mesurent dans la zone de cisaillement élevé de la viscosité structurelle alors que 1'AX-100 mesure
la viscosité non structurelle pure. Nous savons, d'apres les courbes de flux des sauces de couchage
courantes, que la viscosité chute de maniere significative entre 100 000 1/s et 300 000 1/s; c'est
le moment ol nous passons de la viscosité structurelle a la viscosité non-structurelle. Le taux de
cisaillement le plus élevé possible de ces autres appareils est de 150 000 1/s alors que I’AX-100
couvre la zone comprise entre 50 000 1/s et 1 000 000 1/s. La future norme TAPPI définira la
viscosité ACA a 500 000 1/s, ce qui donnera une valeur de viscosité non-structurelle standardisée.

Quelques exemples d’applications de la jauge ACA AX100:

Size press application Application size-press
20 & Larecette PVOH montre une
viscosité et un comportement
dilatant plus élevés,
probablement a cause de la
M —serhecks 1 chalne polymere longue. D’ou

PVOH recipe e
problemes de runabilité.

& L’usine a lancé un projet
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Application couchage a lames

& L’usine a lancé un programme
d’action a long terme sur la base
de la viscosité ACA a cisaillement
élevé (500 000 1/s)

# Bonne corrélation entre les pics
de viscosité et les rayures

& La viscosité optimale se situe
entre 45 et 55 mPas

& A 64 % de matiéres solides, la
rhéologie et la runabilité sont
bonnes. Pour des raisons
économiques, il est intéressant
d'augmenter la teneur en solides.
& A 70 % de matiéres solides, la
courbe s'avére dilatante et le
niveau de viscosité augment de
maniére significative.

& En réalité, 70 % n'est pas
exploitable et la teneur maximale
en solides de cette formulation se
situe entre 64 % et 70 %.

« L'analyse de la courbe permet
d’optimiser la teneur en solides a
la coucheuse.

Les utilisateurs de I’AX100 continuent généralement a suivre la viscosité Brookfield qui est
I'indicateur de la viscosité chimique servant de guide au mélange de la couche et a 'efficacité du
pompage. L’AX100 est le témoin de la viscosité dynamique (physique) et donc de la runabilité en

production.

L’AX100 devient I'outil indispensable permettant de prédire le comportement de la sauce avant son
application en production. En d’autres termes, la jauge permet de mettre en évidence le lien entre la
Rhéologie de la sauce de couchage avec sa Runabilité sur machine.

Les producteurs équipés de I’AX100 testent désormais toutes les sauces avant la mise en
production. Les fabricants de sauce de couchage ont commencé également a I'adopter.

Note : ACA peut vous proposer un séminaire sur la rhéologie, en présentiel ou sous forme de
webinaire. Il est gratuit pour toute entité décidant l'achat de la jauge.

Voir le programme en page suivante.
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